ANAHTAR ISLEME MAKINESI

KRUIRT

¢

PN 80 PANTOGRAF MAKINE

KULLANMA KLAVUZU




PN 80 Pantograf Makinenin Paketlenmesi;

Nemden korumak icin bir naylon torba igerisine konur. Kalin karton kutularla etrafi strofer ile iyice
desteklenerek sevkiyat yapilmaktadir. Ambalaj ol¢iileri asagidaki gibidir.

Not :

Tasirken kesici ve delici alet kullanmayiniz.

El arabas1 veya karton kutunun alt kismindan tutularak taginmali.
Diisiirmeyiniz.

Direk giines 15181na birakmayaniz.

|
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NOT: Ambalaj malzemelerini ¢ocuklarin erisemeyecegi yerlere koyunuz veya uygun bir sekilde yok ediniz
PN 80 Pantograf Makinenin Takimlari

0

Gii¢ Elektrik Kablosu @ 3mm Parmak Freze

/

@ 3mm Kopya
Dayama Saci

IS

Bilyal: Kopya Motor Kay1si(Yedek)

Il

Allen Anahtar 3mm

S

Bilyal1 Bicagi (Yedek)

Giivenlik ;
1.Calisma yerinizi diizenli tutun. Calisma yerindeki diizensizlik kaza tehlikesi yaratir.
2.Aydinlatmanin iyi olmasini saglayin. Makinenin yanina yanici s1vi veya gazlari kullanmayin.
3.Makineden c¢ocuklar1 uzak tutun.
4. Koruyucu gozliik kullanin.
5.Kabloyu kendi amaci disinda kullanmayin. Kabloyu 1s1ya, yaga ve keskin kenarli cisimlere karsi
koruyun.
6.Makinenizin bakimini 6zenle yapin. Iyi ve giivenli ¢alisabilmek icin makinenin her an isleyecek
durumda ve temiz tutun. Fis veya kabloyu diizenli olarak kontrol edin ve hasar gordiigiinde
degistirin.
7.Daima dikkatli olun. Isinizi takip edin. Makul hareket edin. Konsantre olmadan makineyi

kullanmayin.
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8.Makinenizi uzun siire calistirmayacaksaniz giivenli bir bicimde saklayin. Kullanilmayan aletler,

kuru ve kapali bir yerde ve ¢ocuklarin erisemeyecegi sekilde saklanmalidir

AMBALAJDAN CIKARDIKTAN SONRA UST KOLUN YERINE TAKILMASI

SAGA DOGRU
ﬂ CEVIRINiZ

OK YONUNDE
ILERLETINiZ

Sekil A daki kolu ilerleterek saga dogru
cevirerek Sekil B deki konumuna
getiriniz.

PN 80 Pantograf Makinenin Kullamim Alanlari

PN 80 pantograf kopya makinesi; dikey ve diiz frezeleme islemi i¢in yiiksek standartlarinda hassas
mengene, titresimini Onleyen dengeli govde, mengeneleri tasiyan celik mil ve bilya iizerinde calisir.
Mengenelerde bilyali anahtar ve pantograf anahtarlar kolaylikla sorunsuz bir sekilde baglanir. 190 mercedes
anahtar1 baglamak icin mengene lizerine 6zel kanallar acilarak ayr bir aparata ihtiya¢ olmadig: i¢in isleme
kolaylig1 saglamaktadir. Ayrica anahtarlarin sirt(dik) kisimlarini isleye bilme kolaylig1 saglamaktadir. Isiksiz

ortamlarda calismak i¢in aydinlatmasi bulunmaktadir. PN 80 Pantograf Makine ile yapilabilen anahtar

cesitleri asagida ki Sekil 1’de gosterilmistir.

Sekil 1.
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PN 80 Pantograf Makinenin Teknik Ozellikleri

TEKNIK OZELLIiKLER

Uzunluk : 33 cm
Genislik : 17 cm
Yiikseklik : 34 cm
Agirhk  : 16kg
Motor : 0.15 kw - 220V - 50 hz

A- Motor elektrik anahtari

B- Ana Elektrik Anahtar1 ve stop butonu
C- Kesici bicak

D- Ceneleri sikistirma kollar1
E- Kopya ayar mili topuzu

F- Kopya ayar topuzu

G- Tabla hareket ettirme kolu
H- Kopya mastari

J- Bicak sabitleme vidasi

K- Baglik hareket ettirme kolu
L- Tabla sabitleme vidas1

Anahtarin Mengeneye Baglanmasi

Anahtar dort sekilde mengeneye baglanabilir.
1. Bilyali Anahtarin Baglanmasi
2. Anahtarinin Sirt(dik) Kisminin Baglanmasi
3. Pantograf Anahtarin Baglanmasi
4. 190 Mercedes Anahtarin Baglanmasi
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1.Bilyali Anahtarin Baglanmasi ve islenmesi

1. Bilyali anahtar kopyalamak i¢in ilk Once
bilyali1 anahtar bigagini ve bilyali kopyay1
(takipgi) makineye baglanir.

2. Anahtarlar mengeneye baglanir.

3. Bilyali kopya (Takipgi)
yiizeyine degdirilir.

4. Bilyal bicag ile de; takipcinin yardimiyla
anahtarin yiizeyine gore sifirlanir.

5. Son olarak takip¢i yardimiyla anahtar
islenir.

anahtarin

Not: Anahtarlarin tirnak kismu Mengenenin
yan yiizeyine temas ettirilir.

A
Bilyal
Kopya
=
Bilyah —

Anahtar

2. Anahtarmmn Sirt(dik) Kisminin
Baglanmasi

Yandaki sekildeki gibi anahtarin
sirt(dik) kismint sol ¢enedeki uygun
kanala baglayarak islenebilmektedir.

ANAHTARIN SIRT(DiK) KISMININ iSLENMESI

3. Pantograf Anahtarin Baglanmasi

Yandaki sekildeki gibi pantograf
anahtar uygun bir tarafa sag ceneye
veya sol ceneye  baglana
bilmektedir.

PANTOGRAF ANAHTAR
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4. 190 Mercedes Anahtarin Baglanmasi
ve Islenmesi

1. 190 Mercedes anahtar1 kopyalamak
icin ilk Once parmak frezeyi ve kopyay1
(takipgi) makineye baglariz.

2. Yandaki sekildeki gibi 190 Mercedes
anahtar1 cenenin sag alt kanalina
yerlestirilir.

3. Yandaki sekilde ki gibi dayana saci
anahtarin boyunun uzunluguna gore
mengenenin herhangi bir kanalina
yerlestirilir.

4. Anahtarin u¢ kismu dayama sacina
temas ettirilir.

5. Anahtar1 hi¢c bozmadan mengeneye
tyice sikilir.

6. Diger anahtarlarda sol kismina aym
sekilde baglanir.

Kopya ve Mengene Takimimin Onemli Elemanlari;

A. Esneklik vidasi

=
>

Ayar mili vidasi B
Mengene sikma kolu

Kopya (Takipci)

S

Kesici bicagi

=

Anahtar (orijinal)
G. Anahtar (kopya anahtar)

H. Mengenedeki anahtarlar sikma ceneleri

(<)
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Makinenin Anahtara Gore Ayarlanmasi

1. Bigak ve takipgi takili vaziyette . Bicak
olmalidir. Takipci

2. Takipgi ile bicak ayni eksende Ayar mili
olmalidir. Bicak mili

3. Takipci ayarlanmasinda Sabitleme vidasi

sabitleme vidast ile esneklik
vidasi kullanilir.

M TIOEETORP

4. Sabitleme vidasi ile ayar . Kayis kasnagi
milinin asag1 - yukari1 hareket Hareketli govde
mesafesi ayarlanir. Esneklik

S. Esneklik vidasi ile takip¢inin mesafesi

esneklik mesafesi ayarlanir.

Ayar mili vidasi
. Esnekli vidasi

B

ANAHTAR

C —

ORIiJINAL

- D

A

THAM
ANAHTAR|

Bicagin ve Takipc¢inin Degistirilmesi

Bilyali anahtar ve pantograf anahtar icin ayn
ayri bicak ve takipci kullanilir. Bicak ve takipci
yandaki sekilde de goruldigld gibi alyan anahtar
ile degistirilir.

1. @3mm alyan anahtar (B) ile alyan vida
(A) sokulur veya takilr.

2. Bicak veya takipci bicak miline takilir.
Daha sonra alyan anahtar ile iyice sikilir.

3. Bicak veya takipginin degistirilmesinde de
ayni alyan kullanilarak bicak veya takipci
degistirilir.

Not: Bicak veya takipgiyi degistirirken
makinenin elektrik baglantisini fisini
¢ekmeyi unutmayin.

Takipei
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PN 80 Pantograf Makinenin Ergonomik Ozellikleri

1. Pantograf anahtarlarin islenmesinde islemin daha
kolay yapilabilmesi icin yandaki sekilde belirtilen
kolun iyi kullanilmast gerekir. Bu kol sayesinde
asagl yukari hareket sabit tutulabilir. Ornegin bir
Pantograf anahtarin islenmesinde takipci ve bicagin

ayarlar1 yapildiktan sonra kol istenilen seviyede

sabitlenir. Sadece tablaya hareket verilerek islemin

daha kolay ve hizli bir sekilde bitirilmesi saglanir.

2. Bilyal anahtarlarin ~ islenmesinde
islemin daha kolay yapilabilmesi i¢in
yandaki sekilde belirtilen saga—sola
hareketi ve ileri-geri hareketi saglanir.

Anahtar kolay bir sekilde islenmis olur.

K /PN 80/02.2007 / R.00 9




PN 80 Pantograf Makinenin Elektrik Semasi;

ANASALTER ~ START
VE AciL sTop  BUTONU

KONDANSATOR

MOTORU

Lo +1e

220 VOLT
GIRI
5 T—D

LAMBA
+

Toprak

Onemli Noktalar;
1.Anahtar kanallarinin birbirinin aynisi olmasi gerekir.

2.Miisterinin getirdigi anahtarlar daima asinmis oldugunu diisiiniin
3.Anahtarin bag kisminin benzemesinden daha ¢ok kanal kisminin uymasi daha 6nemlidir.

4.Anahtar1 bicaga kestirirken sert bir sekilde bicag:1 carpmayin. Yavas bir sekilde bigag: kestirin.

Bu kullanma kilavuzundaki bilgiler, konular, anlatilanlarin tiimii veya bolim boliim haber verilmeden degistirilebilir. Kilavuzda anlatilanlar ile makine modeli

arasinda kiigiik bazi farkliliklar gosterebilir. Bu kilavuz imalat¢i firma tarafindan hazirlanmigtir.
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Parca Listesi

SIRA NO SAYI PARCA NO PARCA ADI

1 1 3340 ANA SALTER ACIL STOP BUTONU

2 1 1660 SECICI STRAT BUTONU

3 1 1830 KABLO GIRIS YATAGI

4 1 5160 KONDANSATOR

5 1 1710 KLAMENS

6 1 5030 ALTSAC

7 4 1840 KAUCUK AYAK

8 5 4780 VIDA M6X15 IMBUS ALYAN ANAHTAR BASLI
9 1 3890 MOTOR

10 1 1860 LAMBA DUYU

11 1 4440 LAMBA SACI

12 1 4660 PLASTIK LAMBA DUYU VIDASI

13 1 3780 LOGOLU ETIKET

14 1 5130 PN 80 BICAK MiLi KASNAGI

15 11 4840 M6X6 STUSKUR ALYAN ANAHTAR BASLI VIDA
16 1 2740 LAMBA

17 1 4760 M5X12 IMBUS ALAYAN ANAHTAR BASLI
18 1 5150 PN 80 ON UST YAY

19 1 5310 PN 80 PLASTIK BASLI VIDA

20 2 3360 POS 10 MAFSAL BILYA

21 2 5140 PN 80 PLS SOMUN KAPAGI

22 1 3160 SOL KOL MiL

23 1 4970 M12 SOMUN ALTIKOSE VIDA

24 2 3310 KOL MILi TUTMA TOPUZU

25 1 4380 CENE YATAGI TABLASI

26 1 1520 ALT ARA PARCA

27 2 3380 ALT HAREKET MiL

28 8 1530 LINEER YUVARLAK BILYA

29 2 3381 ALT HAREKET MiLi

30 1 3920 BICAK KOPYE YATAGI

31 1 4160 BICAK MiLi YATAGI

32 2 2880 RULMAN 6002

33 1 5120 PN 80 BICAK MiLi

34 1 5110 PN80 MOTOR KASNAGI

35 1 3460 PANTOGRAF BICAGI

36 1 4230 BICAK MiLi YATAGI

37 1 2900 KOPYE MiLi

38 1 5100 PN 80 KOPYE AYAR SOMUNU

39 1 3450 BILYALI MASTAR

40 1 4250 KOPYE AYAR MILI

41 1 2940 TOPUZ MiLi BASLIGI

42 1 4800 M6X20 IMBUS ALYAN ANAHTAR BASLI VIDA
43 1 2790 YAYLI PIM

44 1 3820 TOPUZ KOL MiLi

45 1 5170 BURC

46 1 3840 PN 80 KOL MiLl

47 1 5260 3 mm ALYAN

48 1 4860 MB8X12 STUSKUR ALYAN ANAHTAR BASLI VIDA
49 1 5050 PN 80 KOL DisLisi

50 4 4850 M6X10 STUSKUR ALYAN ANAHTAR BASLI VIDA
51 1 5070 PN 80 UST PLS KAPAK

52 1 5080 PN 80 UST GOVDE

53 1 5090 PN 80 ALT GOVDE

54 2 4890 M6X15 FREZE ALYAN ANAHTAR BASLI VIDA
55 1 4710 M4X10 YILDIZ TORNA BASLI VIDA

56 1 4340 CENE YATAGI

57 2 4290 HAREKETLI CENE

58 4 4300 CENE MiLi

59 2 4350 CENE HAREKET MiLi

60 4 4330 PN 80 CENE BURCU

61 2 4320 PN 80 KOL MiLi YATASI

62 2 4310 CENE SIKMA KOLU

63 4 4750 M4X12 IMBUS ALYAN ANAHTAR BASLI VIDA
64 1 1930 ELEKTRIK KABLOSU

65 1 1750 SIYAH KABLO

66 1 1760 MAVI KABLO

67 1 1950 ISl ILE DARALAN BORU

68 1 3410 BILYALI BICAGI

69 1 3480 PANTOGRAF KOPYESI

70 1 3110 ANAHTAR DAYAMA SACI

71 2 3390 ORING KAYIS
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